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MATERIALES Y CONSTRUCCION

m Tambor de acero inoxidable, arenado por dentro y vitrificado por
fuera.

% m Gran abertura rectangular con tapa y cierre central (sistema
monocomando) con posibles posiciones para batir y para amasar
en seco.

m Sello de tapa de caucho especial y bacteriolégicamente segura.

m Mirilla.

m Valvula de drenaje.

® Caja de cambios: montada en un bastidor con revestimiento.

® Consta de:

¢ Motorreductor de accionamiento.
¢ Embrague mecdnico especial.

m Dispositivo de seguridad: para unidades de mantequera
independientes mas pequenas, barra protectora con desconexién
de seguridad.

® Para plantas de produccién de mantequilla mas grandes: segun
las normas de seguridad vigentes en cada pais y son opcionales.

CABINA DE CONTROL:

m Completamente cableado internamente, con todos los

interruptores y relés necesarios.

m Convertidor de frecuencia adecuado para el motorreductor
superior.

m Elementos de operacién: Potenciémetro con indicador de
velocidad.

® |niciar/parar.

DATOS TECNICOS

Mantequera para la produccién por lotes de mantequilla homogénea tradicional

Volumen, L por lote hasta 3 000

Capacidad de nata, L por lote hasta 1200

Contenido de grasa de nata, % 35-42

Capacidad de mantequilla, kg por lote hasta 600

Temperatu ra aprOXimada de |a nata;’ C +10...414 *dependiendo del proceso de maduracién de la nata y de su contenido en grasa
Voltaje, V 400

Frecuencia, Hz 50 (con conductor neutro)

L por lote kg hasta
BCO5 500 hasta 200 hasta 100 1810 1380 1560
BC1 1000 hasta 400 hasta 200 2100 1600 1700
BC2 2000 hasta 800 hasta 400 3200 2100 2000
BC3 3000 hasta 1200 hasta 600 3500 2000 2300
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